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goodboards ist seit seiner Griindung im Jahr 2010 eine unabhdngige Marke mit dem Sitz am schénen Ammersee. Das Unternehmen kon-
zentriert sich auf die Entwicklung und Herstellung von leistungsstarken und nachhaltigen Snow-, Wake- und Kiteboards. Um die Boarder
mit Langlebigkeit und Leistung gliicklich zu machen, werden alle goodboards aus Premium-Materialien in europdischen Handarbeit gefer-
tigt. Der Slogan - JOIN THE GOOD WAY - steht fir langfristiges Denken und Handeln, gesundes Wachstum, freundschaftliches Verhalten
gegeniiber Kunden und Lieferanten, sowie 6kologisches und soziales Engagement. Im Mittelpunkt steht bei uns der zufriedene Kunde, der
mit seinem goodboard SpaR hat und die Marke aus Uberzeugung weiter empfiehlt.
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Goodboards has been an independent brand based on the beautiful Ammersee since it was founded in 2010. The company focuses on
the development and manufacturing of high-performance and sustainable snow, wake and kiteboards. In order to make boarders happy
with longevity and performance, all goodboards are handcrafted using premium materials from Europe. The slogan - JOIN THE GOOD WAY
- stands for long-term thinking and acting, healthy growth, friendly behavior towards customers and suppliers, as well as ecological and
social commitment. Our focus is on the satisfied customer who has fun with his goodboard and recommends the brand out of conviction.

Depuis son lancement en 2010, goodboards est une marque indépendante basée sur le magnifique lac Ammersee. Notre entreprise est
spécialiséedans le développement et la fabrication de snowboards, wakeboards et kiteboards performants et durables. Pour la plus grande
satisfaction des boardeurs, nos planches performantes et résistantes sont fabriquées en Europe a la main a partir de matériaux haut dé
gamme. Le slogan - JOIN THE GOOD WAY - est synonyme d‘actions et de réflexion sur le long terme, d‘une croissance saine, d’'une relation
amicale envers nos clients et nos fournisseurs, ainsi que de notre engagement écologique et social. Le client satisfait, qui prend du plaisir
avec son goodboards et recommandenotre marque par conviction, est au centre de notre objectif.
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PREMIUM MATERIALS

FOR POWERFUL AND DURABLE BORRDS

GRAPHITE BASE

Gesinterter Graphit Belag - ist harter
und damit robuster, nimmt wesentlich
mehr Wachs auf und besitzt hervorra-
gende Gleiteigenschaften durch gerin-
gere Reibung,
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Sintered graphite base - is harder and
therefore more robust, absorbs much
more wax and has excellent sliding
properties due to less friction.

Graphit base - Notre semelle en gra-
phite fritté - est plus dure et donc plus
robuste, absorbe beaucoup plus de fart
et a d'excellentes proprietes de glisse
enraison de la diminution de la friction.

BASALT

Basalt - ist ein natlrlicher Rohstoff aus
vulkanischem Gestein. Es besitzt eine
bessere Zug- und Druckfestigkeit als
Glas, ist aber elastischer als Karbon.
Basalt dampft die Vibrationen, macht
die Boards leichter und reaktions-
schneller.

Basalt - a natural raw material from
volcanic rock. It has better tensile and
compressive strength than glass, but is
more elastic than carbon. Basalt dam-
pens the vibrations, makes the boards
lighter and more responsive.

Basalt - une matiére premiére natu-
relle issue de la roche volcanique. Il a
une meilleure résistance a la traction
et a la compression que le verre, mais
est plus élastique que le carbone. Le
basalte amortit les vibrations, rend les
planches plus légéres et plus réactives.

GOOD MATERIALS

——

DOUBLE WOOD CORE

Kombi Holzkern - in den Stresszonen-
bereichen, bei Inserts und Kanten, ver-
wenden wir ein zahes und robustes
Holz das schonend mindestens ein
Jahr lang an der Luft trocknet. Zwi-
schen den Stresszonen liegt ein sehr
leichtes Holz.

Combi wood core - we use tough and
robust wood that gently dries in the air
for at least one year in the stress zone
areas such as inserts and edges. A very
light wood then lies between the stress
zones.

Double Wood Core- Noyau en bois com-
biné - nous utilisons du bois résistant
et robuste qui seche doucement a l‘air
pendantau moins un an dans les zones
de contrainte telles que les inserts et les
bords. Un bois trés léger se situe alors
entre les zones de contraintes

SIMPLE STANDARD PREMIUM
wrnacse/oase | EXTRUDED SINTERED | _ SINTERED GRAPHITE
wsaurr/sormowwoveR | BIAKGLBSS | TRIAXGLASS | TRIAKIAL BASALT
COMPOSITE )I{f [:HJ]B(I]N CARBON & KEVLAR
e e /R _/oon DOUBLE WOOD
oeevrt/10¢ x| “BIAK GLASS | /TRIAX GLASS | NON-CRIMP TRIRX GLASS
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@ LandsbergerstraBe 46 D-86938 Schondorf am Ammersee
®08192-9968616 @info@goodboards.eu @ www.goodboards.eu




SHAPES

sl

SHAPES

TWIN TIP SHAPES

LENGTH

EFF. EDGE
RADIUS

NOSE WIDTH
WRIST WIDTH
TRILWIDTH
SETBACK
STANCE
WEIGHT
BOOT SIZE

152M
1190
7200
297
255
297

0
48-60
50-70
39-43

155W
1210
7500
304
260
304

0
50-62
60-80
41-45

158XW
1230
7700
307
265
307

0

52-64
70-90
42-46

DIRECTIONAL SHAPES

LENGTH

EFF. EDGE
RADIUS

NOSE WIDTH
WRIST WIDTH
TAILWIDTH
SETBACK
STANCE
WEIGHT
BOOT SIZE

145
1136
7300
280
240
280
10
42-54
40-65
35-38

149
1158
7400
284
245
284
10
44-56
45-70
36-39

TAPER SHAPES

LENGTH

EFF. EDGE
RADIUS

NOSE WIDTH
WRIST WIDTH
TAILWIDTH
SETBACK
STANCE
WEIGHT
BOOT SIZE

151
1250
8700
310
248
295
50
48-60
50-70
38-42

LONGBOARD

LENGTH

EFF. EDGE
RADIUS

NOSE WIDTH
WRIST WIDTH
TRILWIDTH
SETBACK
STANCE
WEIGHT
BOOT SIZE

202w
1620
13000
318
262
308

50
56-68
80-110
42-46

156M
1270
8900
315
256
300
50
50-62
60-90
40-43

153M
1206
7700
295
253
295
10
48-60
40-80
39-42

164XW
1314
9200
325
265
310

50
52-64
70-100
43-47

SPLITBOARD

LENGTH

EFF. EDGE
RADIUS

NOSE WIDTH
WRIST WIDTH
TAILWIDTH
SETBACK
STANCE
WEIGHT
BOOT SIZE

158M
1120
6500
295
255
295
0-20
50-62
65-90
39-43

156M
1206
7700
295
253
295
10
48-60
55-85
39-42

158M
1234
7800
310
256
300
30
50-62
60-80
40-43

155
1202
7700
296
250
284
30
46-58
50-80
39-42

161W
1150
6600
300
260
300
0-20
52-64
70-95
41-45

159M
1236
7800
300
255
300
10
50-62
60-90
40-43

163W
1277
8000
314
260
304

30
52-64
70-100
41-45

160M
1245
7800
310
256
300
30
50-62
60-90
40-43

SHAPES BOARDS

164XW
1180
7300
305
270
305
0-20
52-64
75-100
43-47

162W  163XW
1263 1273
8000 8200
309 315
260 267
309 315

10 10
52-64 52-64
60-90  80-110
41-45  43-47

168XW
1309
8450
324
270
314

30
54-66
80-110
43-47

165W
1279
8000
314
260
304

30
52-64
70-100
41-45

167XW
1296
9100
328
285
328

10
54-66
80-110
46-50



® Beim GREENROOM sparen wir pro Brett 40%
Kunststoff.

® Statt Plastik verwenden wir klimaneutrale
und nachwachsende Naturstoffe.

® Holzfurnier als Oberflache, statt Polyamid
® Holzseitenwange statt Thermoplastik ABS.
® Basalt statt Fiberglas.

® Weil wir die Natur und die Berge lieben.

GREENROOM

ez e With each GREENROOM board, we use 40%
== less plastic.

® Instead of plastic, we use climate-neutral and
regrowing natural material.

® Real wood veneer (top sheet) instead of Po-
lyamide plastic (top sheet).

® Wooden Sidewalls instead of Thermo-plastic
ABS sidewalls.

® Basalt instead of fiberglass core.

® ..Because we love nature and the mountains.

® Avec le GREENROOM, nous économisons
40% de plastique par planche.

® Au lieu du plastique, nous utilisons des maté-
riaux naturels renouvelables et neutres pour
le climat.

® Feuilles de bois au lieu de polyamide.
® Flancs en bois au lieu d’ABS thermoplastique.
® Fibres de basalte au lieu de fibres de verre.

® Parce que nous aimons la nature et la mon-
tagne.
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NOVUM

152M, 155W, 158XW
SHAPE TWIN TIP
SETBACK OCM
NEW FLEX 4/10

DOUBLE ROCKER

—_—

60 % CAMBER
40°% ROCKER

ROARDS

PARK

TWIN TIP SHAPES

" DEEP

158M, 161W, 164XW
SHAPE TWIN TIP
SETBACK 0-2CM
NEW FLEX'5 /10

CAMBER

—_——
== @ @ =

100 % CAMBER

BOARD

PISTE



DIRECTIONAL SHAPES

b

v <
145, 149, 153M 145,149, 153M
SHAPE DIRECTIONAL SHAPE DIRECTIONAL
SETBACK 1CM SETBACK 1CM
NEW FLEX 3/10 NEW FLEX 4 /10
DOUBLE ROCKER CAMBER
—_— —_——
60 % CAMBER 100 % CAMBER
40% ROCKER
s (3
PISTE
8 v v
2 145, 149, 153M 150M, 162W,
2 NEW FLEX 3 /10 163KW, I6THXW M
156M, 159M, 162W, SHAPE DIRECTIONAL &%
E 163XW, 167XXW SETBACK 1CM '
5 NEW FLEX 5 /10 NEW FLEX 6 / 10
SHAPE DIRECTIONAL
] SETBACK 1CM CAMBER
g ——
< DOUBLE ROCKER 100 % CAMBER
—_—
60 % CAMBER
40% ROCKER f’ﬂf
BOARD

PISTE




A
=]
&
i
N
]
<
=
S
=
o
g
S
2
(]
3
=
S
<]
=
1]
=
S
©
©
©
o
3
2
[
o

LEGENDS

158M, 163W, 168XW

SHAPE DIRECTIONAL TAPER

SETBACK 3CM
NEW FLEX 6 /10

CAMBER

—_———
= =

100 % CAMBER

BOARD

FLASH

158M, 163W, 168XW

SHAPE DIRECTIONAL TAPER

SETBACK 3CM
NEW FLEX5/10

NOSE ROCKER
E=—=

80 % CAMBER
20% ROCKER

BOARD

SURF LONG

202w
SHAPE LONG TRPER
SETBACK SCM
NEW FLEX 6 /10

CAMBER

—_————
= =

100 % CAMBER

BOARD

PEL

151, 156M, 164W

SHAPE DIRECTIONAL TAPER

SETBACK SCM
NEW FLEX5/10

CAMBER

—_——

100 % CAMBER

BOARD

TAPER SHAPES
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GB SPLIT

155, 160M, 165W
SHAPE DIRECTIONAL TAPER
SETBACK 3CM
NEW FLEX5 /10

NOSE ROCKER ' v _ GECKO FELLE

(S—= - ( ]4UMM|I4E-1SB

80 % CAMBER 157167

20% ROCKER

BOARD

UNION BINDUNG

EXPLORER | CHARGER
SIMIL




AMNESIA PRO SNAKE HUMPBACK AMNESIA CROSSBAY FAPHITO AMMERGATE

Lars Knorre | Dock 5 | Fi

MENTOR INSANE DUDE HUMPBACK BONOBO FORTUNA WIPE ONEFIFTYONE COSMA TOMMYBOY



